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Tackiilzakia: Dt Technical data

Coilgewichi A1 Cofl weeight

Bonddicks 1 -30 mm Strip hickness

Bandk-aiia 450 mm Widtr

Durehbauf

oaseinatieiakel miae 100 m/mir. Throughput speed

Abwickelhospel Cecoiler

Treibwenlzenstation Bridle station

Sp"|||‘:t"|"|':<’."|.1|":'_, Spr.:r-,- gq-n;-rr_;:’:":'l"g
Waschbirster Errush-washing

Sprihbeize Sproy pickie



Birstmaschine Brush machine

Oberfiachen Surfoce possvating

Trackner Diryer

Ceehkrauz mie Tiarnstile with
vier Troga-men faur arms

Aubwickelhaspe U peoiter
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WESERO Beizanlage
innerhalb einer
Ofenlinie fur Bander
avs Kupfer und

Kupferlegierungen
Tachrische Daten;

Bandbreite 200-500 mm
Banddicke ,1-1,7 mm

Durchlaut

geschwindigkeit max. 100 m/min

WESERO-Pickling
Unit in a Furnace
Line for Strips of
Copper and
Copper alloys

Technical Datas:

Strip width 200-500 mm
Strip thickness 0.1-1.7 mm
Process speed  max. 100 m/min
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Abwickelhaspel-Gruppe

Hydraulische Spreizung
Andrickrolle mit hydraulischem Hilfsantrieb
Hilsenabschiebe-Einrichtung

Decoiler group

with hydmu|ica| expansion
driven pressure roll
strip sleeve push-off installation

Avuslauvf-Gruppe

Treibrollensatz

Schoplschere

Umlenk-Treibrolle

Autwickelhaspel mit automatischer
Kantenregelung (EMG)

Upcoiler group
with bridle

crop shear

return roller
Upcoiler with automatic EMG strip edge control

Auslauf-Gruppe

Andriickrolle

Bundabschieber

Verschiebungsgrundrahmen zur Kantenregelung
Kantenregelung Fabrikat EMG

Upcoiler group

with driven pressure roll
coil push off
EMG strip edge control







WESERO-Entfettungs- und Beizanlagen

WESERO-Degreasing and pickling lines




Breitband-Birst-
maschine in einer
elektrogalvanischen
Bandverzinkungs-
anlage
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Wide strip brush
machine as part of
a continuous
electrol
galvanizing line




WESERO-Hochleistungs-Beiz- und Entfettungsaniage

(Ruckseite)

WESERO-High Performance Degreasing and Pickling Line

[rear zide|

[echnische Daten

Bandbreite

Banddicke

Prozeligeschwindigheit

Technical datas

STrip width 350 mm
Slrip thickness (0.3 - 3.0 mun
Process $pl..=.'t-.'!'|:| A0 m S min




Kombiniert vertikale
und horizontale
Durchlaufbeizanlage

Vertical pickle, horizon- J

tal brush machine,
vertical dryer

Technische Daten Technical data
Material Cu, Cu-allays Material
Crilgawichi 81 Cail weight
Bonddicke 0,2-2,4 mm Strip thickness
Bandbreite S00-740 mm 5'r’ip width

Durchlauf i
qmdﬁ.:ﬁqupn max. 200 m/min. | Throughput speed
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Technische Datern Teachmicel deata
Banchreite Strip width max. 2.200 mm
Durchloutgeschwindigkeit Throughput speed max. 330 m/ min.







Beiz- Burstanlage
fir schmale Bander
Pickle-Brushing unit
for narrow strips
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WESERO-Hochleistungs-Beiz- und Entfettungsanlage

WESERO-High performance degreasing and
pickling line

WESERO-Hochleistungs-Glih- und Behandlungsanlage
fur Bander aus Kupfer und Kupferlegierungen

WESERO-High performance annealing, degreasing and
pickling Ime for strips of copper and copper alloys
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Technische Daten Technical dalas
Bandbreite Strip width ACQ - BA0 mm
Banddicke Sirip thickness 0.2-3.0mm
ProzeBgeschwindigkeit Process speed 0- 200 m/min.
Technische Datan Technical datas
Bondbreite Sirip width 400 - 450 mm
Banddicke Strip thickness 0.1-1.0 mm
Prozefigeschwindigkeit Process speed max. 100 m/min,
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WESERO-Burst-Schleifmaschine in schwerer

Ausfihrung innerhalb einer Beizlinie fur
Edelstahlbander

WESERO-Heavy duty brush grinding machine
in pickling line for stainless steel strips
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Technische Daten Technical daras
| Bandbreit= Strip width rax. 1,600 mm
| = |
Banddicke Strip thickness _ | -8 mm

Prozeligeschwindigkeit Process speed [ max. 40 m/min.




Hattingen

Oberhausen

Sprockhivel T Abfahrt
Sprockhdvel

Sprockhidvel

AB-Kreuz
Breitscheid

Wuppertal Nord

Flughafen
Diisseldorf

AB-Kreuz
Hilden

Flughafen
Koln-Wahn

WESERO Maschinenbau GmbH
Am Leveloch 28

D-45549 Sprockhavel (Germany)
Telefon 49-(0)23 24-7030
Telefax 49-(0)23 24-7 03 30
E-mail: wesero@t-online.de
Internet: http://www.wesero.de
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Doppel-Aufwickelhaspeln
double turn decoiler







Trennschere
cutter




Bandverbinder
strip joint






